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АННОТАЦИЯ 

В этой статье рассматривается программное обеспечение Siemens NX 

12.0, используемое в машиностроении и обрабатывающей промышленности, а 

также проектирование технологических процессов для числовым 

программным управлением станки с использованием этого программного 

обеспечения 
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ABSTRACT 

This article discusses the Siemens NX 12.0 software used in mechanical 

engineering and manufacturing, as well as the design of technological processes for 

numerically controlled machine tools using this software. 
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ВВЕДЕНИЕ 

Мощность и стоимость трудозатрат при технологической подготовке 

машиностроения (МАП) растет из года в год. За последние 20 лет трудовые 

ресурсы увеличились втрое. Следовательно, осложнения ИЧТТ увеличиваются. 

Это связано со следующими причинами: 

1. Машины и устройства с каждым годом становятся все более сложными 

и переходят на электронные системы. В качестве материала для изготовления 

деталей используются новые материалы, и при производстве деталей и узлов 

требуется высокая точность. Эта сложность приводит к увеличению 

проектирования технологических процессов. 

2. Цифровые устройства с программным управлением (RDB) сейчас 

широко используются в промышленности. Они требуют разработки 

операционной технологии и создания программ управления, что также 

приводит к усложнению проектирования технологических процессов. 

3. Теперь необходимо проектировать качественные технологические 

процессы, т. Е. Продукция, производимая этими процессами, должна 
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полностью соответствовать требованиям проектирования и иметь 

минимальную стоимость, поэтому необходимо проектировать оптимальные 

технологические процессы. От этого во многом зависит прибыльность 

предприятия. 

ОБСУЖДЕНИЕ И РЕЗУЛЬТАТЫ 

В настоящее время Kompac 3d, CATIA, Siemens NX и аналогичные 

программы используются при проектировании машин и деталей на 

производственных предприятиях. Из них возможности пакета приложений 

Siemens NX по созданию и моделированию трехмерной графики в несколько 

раз выше, чем у других наборов трехмерных приложений. При создании 

трехмерной модели процесс от простого чертежа до изготовления 

осуществляется в единой системе. Кроме того, процесс работы с этим пакетом 

приложений позволяет не только создавать трехмерную графику, но и 

проводить эксперименты на компьютере без ее создания. Короче говоря, 

программа NX включает системы CAD (автоматизированное проектирование) / 

CAM (автоматизированное производство) / CAE (автоматизированное 

проектирование) (рисунок 1). 

 
 

Рисунок 1. Системы CAD, CAM, CAE в программе Siemens NX 12.0. 
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 Siemens NX - это программный продукт от Siemens PLM Software, 

предназначенный для работы практически во всех операционных системах. 

Программное обеспечение NX широко используется во многих отраслях - 

авиакосмической, автомобильной, медицинской, а также в промышленном 

строительстве. 

Система автоматизированного проектирования NX открывает широкие 

возможности для проектирования и обработки призматических и произвольных 

форм простых деталей по 2 и 3 осям, а также сложных и фасонных деталей по 4 

и 5 осям. 

Программное обеспечение NX - самый удобный программный продукт для 

решения качественных деталей в короткие сроки. Одним из достижений 

программы является то, что процесс от проектирования детали до ее 

изготовления осуществляется в единой системе. Деталь, которая должна быть 

изготовлена, разрабатывается в разделе САПР NX. Программа обработки 

деталей создается в разделе CAM (рисунок 

2).  

 

Фигура 2. Этапы проектирования с использованием системы CAD и CAM 

в Siemens NX 12.0. 

 

Последовательность проектирования и обработки детали следующая: 

1. По рабочему чертежу (2-й чертеж) детали и ее конструкции составляется 

ее пространственный вид (3-й чертеж). Эти действия разрабатываются в 

разделе рабочих чертежей программы, а затем трехмерный вид детали 

создается в разделе создания трехмерных размеров (Модель). 

2. В сборочном разделе деталь и ее конструкция совмещаются и 

выделяются. Этот процесс выполняется в разделе обработки программы. 

Изначально деталь и заготовка совмещаются (сборка). Затем вы можете 
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использовать клавиши CTRL + J, чтобы уменьшить или раскрасить внешний 

вид баннера (рисунок 3). 

 
 

Рисунок 3.  Процесс создания программы обработки деталей в Siemens NX 

12.0. 

 

1. Заготовка заземляется, определяется нулевая точка станка, детали и 

режущего инструмента. 

2. В последовательности выполняемых операций выбираются режущие 

инструменты и вводятся их параметры. Например, в разделе выбора режущего 

инструмента для токарной обработки выберите токарный резак и введите 

информацию о режущем материале, длине, толщине, длине режущей части и ее 

местонахождении (ориентации). 

Вводятся режимы обработки, скорость резания, количество толчков. Еще 

одним преимуществом программы NX является то, что программа 

автоматически определяет совместимость введенных сумм. 

Выполнив указанные выше работы над процессом технологической 

операции, вы можете следить за процессом обработки детали в разделе 
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«Имитационная машина». Это позволит убедиться, что процесс проектирования 

выполнен правильно. При использовании раздела «Постобработка» программа 

обработки деталей автоматически отображается на языке G-кода (рисунок 4). 

 
Рисунок 4. В Siemens NX 12.0 RDB представляет собой программу G-кода, 

созданную для машинной обработки деталей. После этого процесса программа 

сохраняется в формате .txt и передается на машину RDB через внешний 

источник памяти. Затем станок автоматически обрабатывает деталь, и готовая 

деталь формируется. 

 

ВЫВОДЫ 

1. Проектирование и обработка детали с помощью программного обеспечения 

Siemens NX помогает достичь в несколько раз более высокой 

производительности, чем ручное проектирование и обработка деталей. 

2. Автоматизированное проектирование снижает человеческий фактор, а 

также снижает базовую погрешность, повышает точность деталей и чистоту 

поверхности. 

3. Позволяет анализировать и тестировать детали, не производя их. 
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